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Die Urspringe des mittelstandischen Unter-
nehmens Hein & Qetting Feinwerktechnik
GmbH gehen auf das Jahr 1837 zurlck. Damals
stelite die Firma C. Plath vom Kompass bis zur
Navigations- und Steuerungstechnik Ausrils-
tungen fiir die Schiff- und auch fr die Luftfahrt
her; wobei das Geschaft mit Kompasssystemen
fur Luxusyachten sowie Navigations- und Steu-
erungstechnik fir die Luft- und Raumfahrt bis
heute zum Leistungspertfolio von Hein & Oet-
ting gehart. Dariiber hinaus produziert der Be-
trieb, der aktuell tiber achtzig als Fachkrafte
ausgebildete Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
beschaftigt, hochwertige Komponenten und
Baugruppen flr die Bereiche Mess- und Prif-
technik, Medizintechnik, Lasertechnik und Ma-
schinenbau. Lars Reeder, Dipl.-Wirtsch.-ing.
und Geschaftsfithrender Gesellschafter der
Hein & Qetting Feinwerktechnik GmbH, fuhrta
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dazu aus: »In unserer Feinwerktechnik-Produk-
tion verstehen wir den Begriff Qualitit sozusa-
gen als MaBeinheit, denn viele unserer Teile
und Gerdte sind extremen Umgebungs- und
Einsatzbedingungen ausgesetzt. Wir sind nicht
nur nach EN 1SO 9001 zertifiziert, sondern wir
dirfen fir unsere Magnetkompasse auch das
Zertifikat des »Germanischen Lioydsc ausstetlen.
Der Begriff Prazision hat bei uns Tradition, des-
halb investieren wir stark in die Aus- und
Weiterbildung. Mit einem Anteil von 15 Pro-
zent Auszubildenden, die im Normalfall alle
fibernommen werden, sichern wir unser
Wachstum organisch ab, zumal diese sEigenge-
wachsec dann auch unseren Geist und unsere
Philosophie verinnerlicht haben.«

Von Spezial-Frdsmaschinen zu CNC-
Universal-Bearbeitungszentren

Dass dies fiir Lars Reeder und seinen Produk-
tionsleiter, Industriemeister Pascal Chemier, kei-
neswegs nur ieere Worthdlsen darstellt, wird
bei einem Rundgang durch die modernen Pro-
duktionshallen sehr schnell sichtbar. Die durch-
gangige Prozesskette fr die »Herstellung von
Waerkstlicken in Mikrometer« beginni mit ei-
nem 3D-CAD-/CAM-System und setzt sich Uber
den vielseitig nutzbaren CNC-Maschinenpark
bis zur CNC-Messtechnik mit Qualitdtsdoku-
mentation nahtlos fort. Inklusive der Beratung
schon wiihrend der Ideen- und Entwickiungs-
phase bei neuen Werkstilicken sowie den Ser-
viceleistungen wie zum Beispiel Cberflachenve-
redelung, Laserbeschriftung, Bauteilebeschaf-
fung und Lieferlogistik ist man in der Lage, die
Kunden ab der Einzelteilfertigung bis hin zur
just-in-time-gesteuerten Serienbefieferung von

Hermle-Friszentrum mit den aktuell vier Hermle-CNC-Bearbeitungszentren nC 800 Vi, »C 600 Ue, »C 30 U« (2x) bei Hein
& Detting Feinwerktechnik GmbH,

Bauteilen, Baugruppen und Kemplettgerdten
aus einer Hand zu bedienen. Einen ganz we-
sentlichen Anteil an der hohen Autarkie in Ge-
stalt von Leistungsfihigkeit, Flexibilitdt und re-
praduzierbarer Qualitat haben laut Pascal Che-
mier insgesamt vier CNC-Hochleistungs-Bear-
beitungszentren der stiddeutschen Maschinen-
fabrik Berthold Hermle AG: »Der Maschinen-
park war friiher, bedingt durch die sehr speziel-
len Teile etwa fiir Kompasse und Navigations-
gerate, recht speziell angelegt. Jedoch engten
diese Maschinen uns auch immer mehr ein,
weshalb wir zur Bearbeitung kubischer Teite ab
1998 konsequent in Universalmaschinen bezie-
hungsweise in CNC-Bearbeitungszentren in-
vestierten, Auf der Hamburger Fachmesse Nor-
tec kamen wir mit Hermle in Kontakt und
schlieBlich fiel die Entscheidung zum Kauf eines
CNC-Bearbeitungszentrums »C 800 V¢ fr die
3- und 4-achsige Prézisions-Bearbeitung eines
bestimmten Werkstlckspektrums. Damit konn-
ten wir unseren Kunden zunéchst bessere Ferti-
gungsleistungen anbieten, was weitergehend
dazu fihrte, dass wir im Jakr 2000 dann mit ei-
nem CNC-Bearbeitungszentrum >C 600 Ut den
Einstieg in die 5-Achsen-Bearbeitungstechno-
logie wagten.«

Hin zur 5-Achsen-/5-Seiten-
Simultan-/Komplettfertigung

Dieser Technalogiesprung war die Basis far den
Wandel vom reinen Auftragsfertiger hin zu ei-
nem Technologiepartner, der seine Kunden
{-projekte) in allen Phasen der Produkt-Lebens-
zyklen begleitet. Die logische Folge daraus be-
traf ab dem Jahr 2004 dann das Invesiment in
zwei CNC-Hochleistungs-Bearbeitungszentren
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»C 30 U« fr die 5-Achsen-/5-Seiten-Simuitan-
und Komplettbearbeitung.

Die beiden Bearbeitungszentren sind fast iden-
tisch ausgestattet und weisen beispielsweise je
einen Schwenkrundtisch mit 630 Millimeter
Durchmesser, ein Werkzeugmagazin mit 32
Platzen, eine IKZ-KUhlmittelzufGhrung, eine
Hauptspindel mit Drehzahl 18.000 Umdrehun-
gen pro Minute, die Heidenhain-Steuerung
»TNC530«, Messtaster Renishaw und ein
Werkzeugbruch-Uberwachungssystem Weng-
lor auf.

Die ganz bewusste Grofienabstufung in Bezug
auf Arbeitsraume und Verfahrwege bei den Be-
arbeitungszentren »C 800 V«, »C 600 U« und
»C 30 U« spiegelt den Bedarf wider, der sich
aus der taglichen Auftragsbearbeitung ergibi.
Dazu sagte Lars Reeder: »Bei den Frasteilen ha-
ben wir Auftragslose von ain bis einhundert
Stlick und Werkstiicke in allen denkbaren Ab-
messungen sowie Schwierigkeitsgraden aus
verschiedensten Materialien zu bearbeiten. Mit
Arbeitsbereichen von X = 650, Y = 600 und
Z =500 Millimetern decken wir alle bei uns vor-
kommenden WerkstiuckgroBen ab, denn der
Fokus liegt nach wie vor auf feinwerktechni-
schen Prazisionsteilen. Diese fertigen wir wie
erwahnt in Just-in-time-Prozessen/Strukturen,
50 dass wir uns keine Systemausfalle erlauben
kdnnen. Mit den Hermie-Bearbeitungszentren
sind wir auf der sicheren Seite, was Leistungsfa-
higkeit, Genauigkeit, Zuverldssigkeit und nach-
weislich auch den Service anbelangt. Den Ser-
vice kann ich nur als hervorragend bezeichnen.
Uns gibt das die Gewissheit, dass wir den Kun-
den immer die gewnschten Leistungen zur
Verfligung stellen kénnen. Tagsiiber organisie-
ren wir die Einzelteilfertigung und erledigen vor
allem die Neuanldufe, nachmittags und am
Abend geht es dann bis in die Nacht hinein an
die Stiickzahlfertigung. So wie wir fir unsere
Kunden der Lieferant Mummer 1 sein wollen
und es meistens sind, sehen wir Hermle als Lie-
ferant Nummer 1 fir die CNC-Bearbeitungs-
zentren an und daran wird sich bis auf Weiteres
auch nichts &ndern.«
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Dipl.-Wirtsch.-Ing. Lars Reeder. Geschafisfihrender Gesellschafter von Hein & Oetting Feinwerktechnik GmbH, und
rechts Thomas Mielke, zustindiger Mitarbeiter im AuBendienst bei Hermle + Partner Vertriehs GmbH

Kleine Auswahi an Prizisions-Werkstiicken verschiedener Gréflen und einen komplett bei Hein & Oetting Feinwerktech-
nik gefertigten Magnetkompass der Marke »C. Plath« fir Luxusyachten.

Produktionsleiter Pascal Chemier (rechis) und der Leiter der Friserei Robert Miiller (links) vor einem CNC-Hochleais-
tungszentrum »C 30 LU und mit einem anspruchsvollen Frasteil (Vakuum-Spannplatte fiir labile Werkstiicke).




